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LINHA PERFURADA

Atualmente é possivel empregar
o uso das chapas perfuradas
em diversos segmentos de
mercado. A prova disso é a
grande variedade de
perfuracdes existentes. Tais
perfuracdes permitem projetos
muito mais precisos e com aspecto
visual estético.

Atualmente pode-se perfurar
chapas com diversas dimensdes de furos
e formatos como: redondo, quadrado,
oblongo, retangular, losangular, hexagonal, rasgos
venezianos, perfuracdes especiais para pogos artesianos
ou qualquer outro tipo sob consulta.

TIPOS DE MATERIAIS

A escolha da chapa correta para o
beneficiamento, é muito importante, para isso é
necessario avaliar todas as variaveis do projeto de
aplicacéo. Comumente utilizamos chapas de aco
inoxidavel, aco carbono, latéo, aluminio, acos com
revestimentos especiais e até outros materiais mediante
teste de producdo.

DIMENSOES DAS CHAPAS

As chapas utilizadas pela FUROEXPRESS s&o de
dimens@o padréo de mercado, fornecidas pelos
melhores distribuidores de usinas siderurgicas. Existem
algumas variagdes minimas de medida e espessuras
chamadas de tolerancias, porém a FUROEXPRESS
obedecerd os critérios do seu projeto

MEDIDAS DISPONIVEIS

» 1000x2000
» 1000x3000
» 1200x2000
» 1200x3000
» 1500x2000

-

Obs: Outras medidas também
podem ser adquiridas em cortes
especiais.

VANTAGENS

» Passagem do ar

» Propagacéo do som

» Escoamento de liquidos

» Permite a passagem de luz
» Acabamento estético visual
» Maior leveza

» Facil manuseio

ACABAMENTOS

» Dobradas

» Curvadas

» Calandradas

» Soldadas

» Galvanizacdo a Fogo (Norma Brasileira ABNT-
NBR-6323 e Americana ASTM-A-123)

» Galvanizacao Eletrolitica

» Pintura Eletrostatica (Epéxi)

APLICACOES
» Varandas » Classificagdo de graos
» Fachadas » Classificaco de pedras

» Guarda corpos » Frigorificos
» Urbanismo (obras) » Industria automotiva
P> Mobilias » Panificacéo

» Decoracdo de ambientes P> Mineragdo

PRIMEIRAS NOCOES DE
PERFURACOES

 E.C. |
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Alternada longitudinal

Alternada transversal

A idéia do sentido da perfuragéo é a mesma

em todos os tipos de furo constantes neste catélogo

inclusive seus respectivos nomes.

E.C. - Distancia entre centros de furos
D - Diéametro do furo

Disposicdo reta quadrada
quando a ligacéo entre
centros de quatro furos
préximos formam um
quadrado.

Disposicdo alternada
longitudinal quando
alinhamento dos furos é
paralela ao comprimento
da chapa.

Disposicdo alternada
transversal quando a
linha de furos é paralela
a largura da chapa.




CONSIDERACOES GERAIS

Disposicéio reta: Nesse tipo de perfuracéo, a
drea aberta obtida sempre é menor em relacdo &
disposicao alternada, por isso sua utilizagdo é pouco
recomendada em processos industriais, como,ventilacé&o,
decoracéio, sistemas acusticos, etc. No entanto,
largamente utilizada em situagdes onde a estética e o

perfeito acabamento das margens se fazem necessarios.

Diametro
do furo

Entre
centro

Cordao Entre centro
ou Entre furo

Mais indicada para objetivos estéticos e perfeito acabamento

marginal, a disposicéo reta quadrada forma dngulos de 90° .

60°

Diametro
do furo

Entre centro

L

Cordao Entre centro
ou Entre furo

Os furos, em angulo de 60°, ficam
equidistantes entre si. Disposicdo Alternada.

FUROS REDONDQOS

Disposicdo alternada: E a mais recomendada para
processos industriais, em funcdo de poder obterse um
melhor aproveitamento da superficie a ser perfurada. Sua
utilizag&o é freqiiente em situagdes onde a vazéo deve ser

Férmulas LEGENDA

P = Porcentagem de drea
aberta ou perfurada

C = Distancia entre centros
de furo

D = Diémetro dos furos

v = Va&o ou corddo

N1= Ntmero de furos por
polegada quadrada

6,4516 . P N2 = Ndmero de furos por
Bl o centimetro quadrado

LEGENDA
P = Porcentagem de drea
aberta ou perfurada
C = Distancia entre centros
de furo
= Diémetro dos furos
v = Vao ou corddo

N1 = Nomero de furos por
polegada quadrada
Nomero de furos por
centimetro quadrado
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ALGUMAS PERFURAC

© 0,5mm - .020"
EC 1,00mm AA 20%

© 2,0mm - 5/64"
EC 3,0mm AA 40%

G 6,35mm - 1/4" &
EC 9,00mm AA 45%

O

ES

Bl
1,0mm - 0.39"
2,0mm AA 23% ;

o
EC

V" @ 3,95mm - 5/32" §
EC 6,0mm AA 39%

' ©1,58mm - 1/16" '
A\ EC 3,0mm AA 26%

© 15,87mm - 5/8" 0
EC 20,00mm AA 57%




TELA MOEDA

TABELA DE PERFURACAO TABELA DE PERFURACAO

(FUROS REDONDOS) (FUROS REDONDOS)

; Area Aberfa & Ditmairos EC (ram) Area Aberta
EC {mm) Palagadas 4

As mais variadas aplicacées

» Espessura de 1,3 a 2,5mm

P Largura de 495, 60 ou 1T000mm

P Diversos modelos.

P> Fabricados em aco carbono ou
ago inox

P Nomes de mercado - Em inox:

P> Belinox e Gradinox. Em aco
carbono: Belaco e Beliferro.
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foto meramente ilustrativa

FUROPISO

Uma inovadora e sofisticada solucéio em vista
das rigidas condi¢des que contribuem para o desgaste
de um piso industrial, pode ser fabricado em aco ESF],
carbono natural, ou até mesmo em metal néo ferroso \
como por exemplo aco inox.
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\h Furopiso (aco carbono)

FUROPISO ¢ indicado principalmente onde o
fluxo de carga é intenso. Devido a sua alta resisténcia e
durabilidade comprovada, pode ser facilmente usado em
ambientes industriais tais como: indUstrias,
petroquimicas, metalurgicas, siderirgicas, patios de
cargas e descargas, em dreas produtivas onde a higiene
¢ indispensavel, como por exemplo indstrias frigorificas
e alimenticias.

IMPORTANTE :Podemos executar perfuracées com disposicées
diferentes das acima apresentadas, desde que o passo dos furos sejam
constantes, ou mediante projeto.

Furopiso (aco inox)

DETALHE FIXAGAO Furopko
VANTAGENS

» Durabilidade

> Refisféncio mecdnica a corrosdo, deformacéio e
calor;

» Ndéo inflamavel

» Né&o acumula residuos e nem sujeira como nos pisos
convencionais

» Facilidade na limpeza e manutencéo

Tipo | Espossura |h (altura) | Dimensies
- 7 min 19 mm S0 3 0mam
HP-B 3 mim 2% mum FH) x E(mm




